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(54) Bezeichnung: Wischlager fur eine Wise herwe lie einer Scheibenwischanlage sowie Verfahren zum Herstellen ei- 
ner Verbindung zwischen einem Wischlager und einem Halterohr einer Scheibenwischanlage 



(57) Zusammenfassung: Es wird ein Wischlager (1 ) fur eine 
Wischerwelle (2) einer Scheibenwischanlage eines Kraft- 
fahrzeuges sowie ein Verfahren zur Herstellung einer Ver- 
bindung eines Wischlagers (1) mit einem Haltegestange 
der Wischanlage vorgeschlagen, wobei das Wischlager 
drehfest an einem freien Ende (5) eines Halterohres (4) der 
Scheibenwischanlage befestigbar ist, und eine Aufnahme 
fur die Welle (2) und einen Befestigungsabschnitt (3), wo- 
bei der Befestigungsabschnitt (3) eine Zapfen-/Rohr-Auf- 
nahme (6) ist, auf welche das Rohrende (5) aufsteckbar ist, 
und wobei radiale Offnungen (7) vorgesehen sind zum Ver- 
stemmen des Rohres (4) in dem Befestigungsabschnitt der 
Zapfen-/Rohr-Aufnahme (6). 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft ein Wischlager fur eine 
Welle einer Scheibenwischanlage eines Kraftfahr- 
zeuges sowie ein Verfahren zum Herstellen einer 
kraft- und formschlussigen Verbindung zwischen ei- 
nem Wischlager und einem freien Ende eines Halte- 
rohres gemaft dem Oberbegriff der Anspruche 1 und 
10. 

[0002] Derartige Wischlager fur Scheibenwischer- 
wellen sind herkommlicherweise mit einem Lagerab- 
schnitt zur Aufnahme der Welle eines Scheibenwi- 
schers versehen sowie mit einem Halteabschnitt, an 
welchem das Lager mit einem Halte- bzw. Verbin- 
dungsrohr der Scheibenwischanlage test, insbeson- 
dere drehfest verbunden ist. Das Halterohr ist selbst 
an der Karosserie des Fahrzeuges befestigt und ist 
mit einem Antriebsgestange der Scheibenwischanla- 
ge sowie mit einem Elektromotor verbunden, mittels 
welchem der Scheibenwischer betatigt wird. An der- 
artige Systeme werden zunehmend hohere Anforde- 
rungen hinsichtlich Festigkeit, Leichtigkeit der Monta- 
ge und Einfachheit in der Konstruktion gestellt: 

Stand der Technik 

[0003] So sind zum Beispiel aus der DE 1 99 04 1 55 
A1 ein Scheibenwischerlager sowie ein Verfahren zur 
Herstellung eines solchen bekannt, bei welchem auf 
ein Halterohr ein Dichtstopfen auf das freie Ende auf- 
gesetzt wird, damit das Lager als Spritzgussteil an 
dem Rohr durch Umspritzen des Rohrendes und des 
Dichtstopfens formschlussig befestigt und fixiert wer- 
den kann. Das Verwenden von Kunststoff hat den 
Vorteil, dass das Lager mit komplexen Geometrien 
ausgebildet sein kann zur Aufnahme und sicheren 
Lagerung der Welle eines Scheibenwischers und 
dennoch ausgesprochen leicht ist. Nachteilig bei die- 
sem Wischlager und Verfahren zu seiner Herstellung 
ist jedoch, dassdirekt beim Herstellen des Lagerteils 
schon eine Verbindung mit dem Halterohr erfolgen 
muss, sodass eine getrennte Herstellung des Lagers 
und der Halteelemente der Scheibenwischanlage 
nicht moglich ist. Zudem erfordert dieses Verfahren 
aufwandige Vorkehrungen - wie vorliegend der spe- 
zielle Dichtstopfen - damit Spritzgussmaterial nicht 
ins Innere des Halterohres eindringt. 

Aufgabenstellung 

[0004] Die Erfindung hat demgegenuber zur Aufga- 
be, ein Wischlager fur eine Scheibenwischanlage so- 
wie ein Verfahren zum Herstellen einer Verbindung 
zwischen einem Wischlager und einem Halterohr ei- 
ner Scheibenwischanlage bzw. ihrem Haltegestange 
vorzuschlagen, welche eine geringere Anzahl von 
Einzelteilen erfordern und in der Herstellung und 
Montage einfacher als bisherige Systeme sind. 
[0005] Diese Aufgabe wird durch das Wischlager 
mit den Merkmalen gemaft Anspruch 1 sowie durch 



das Verfahren mit den Schritten gernaft Anspruch 10 
gelost. Vorteilhafte Ausgestaltungen und Weiterbil- 
dungen sind Gegenstand der jeweiligen abhangigen 
Anspruche. 

[0006] Nach der vorliegenden Erfindung wird ein 
Wischlager fur eine Welle einer Scheibenwischanla- 
ge eines Kraftfahrzeuges bereitgestellt, wobei das 
Wischlager einen Befestigungsabschnitt aufweist, 
mittels welchem es drehfest an einem freien Ende ei- 
nes Halterohres befestigbar ist. Das Lager ist gemaft 
der Erfindung dadurch gekennzeichnet, dass der Be- 
festigungsabschnitt eine Zapfen-/Rohr-Aufnahme ist, 
auf welche das Rohrende aufsteckbar ist, und dass 
radiale Offnungen vorgesehen sind zum Verstemmen 
des Rohres in dem Befestigungsabschnitt des Zap- 
fen-/Rohr-Aufnahmeteils. Unter "Verstemmen" wird 
vorliegend eine mindestens teilweise Deformierung 
von Rohrmaterial verstanden. 

[0007] Auf diese Weise kann das Wischlager als se- 
parates Teil hergestellt werden und anschliefcend 
eine sichere Verbindung, das heifct eine drehfeste, 
kraftschlussige Anbringung des Lagers auf dem Hal- 
terohr, erfolgen. Das Halterohr ist hierbei Teil eines 
Gestanges einer Scheibenwischanlage eines Kraft- 
fahrzeugs und vorzugsweise ein zylindrisches Metall- 
rohr. Durch die Zapfen-/Rohr-Aufnahme wird zwi- 
schen einem Zapfenteil und einer aufteren Umhul- 
lung (bzw. einem Rohr- oder Hulsenabschnitt) so 
eine Befestigung durch einfaches Einstecken und 
Verstemmen eines Rohrendes darin ermoglicht. 
Selbstverstandlich sind der Aufcendurchmesser des 
Zapfenteils und der Innendurchmesser des 
Rohr-/Hulsenteils dabei auf den Durchmesser und 
die Wandstarke des Halterohrs abgestimmt. Nach ei- 
nem Aufstecken des Rohrendes kann durch die seit- 
lichen, radialen Offnungen in deraufteren Rohrhulse 
und dem Zapfenteil durch ein geeignetes Werkzeug 
das Rohrende lokal nach innen deformiert werden, 
das heiftt eine Verstemmung und Verformung des 
Rohrendes ahnlich zu einer herkommlich als Krim- 
pen (Verkrimpen, Verquetschen) im Bereich der Ver- 
bindung von Hulsen an elektrischen Drahten be- 
zeichneten Verbindungstechnik. Der Vorteil dieser 
Verbindungsart eines Wischerlagers mit dem zuge- 
horigen Rohrgestange ist eine aufcerst einfache Her- 
stellung und Montage des Wischlagers, welche zu- 
dem eine formschlussige und verdrehsichere Verbin- 
dung sicherstellt. 

[0008] Nach einer vorteilhaften Ausgestaltung der 
Erfindung sind die Offnungen des Befestigungsab- 
schnittes des Lagers gegenuberliegend und zentriert 
bezuglich einer Mittelachse vorgesehen. Hierdurch 
wird eine Deformierung des Rohrendes und damit 
eine Verschiebung des Gesamtsystems vermieden. 
Durch die Verstemmung und die hierbei erfolgende 
Deformierung des Rohrmaterials werden so keine 
Ungenauigkeiten in der Positionierung des Wischla- 
gers erzeugt. 

[0009] Nach einer weiteren vorteilhaften Ausgestal- 
tung der Erfindung sind mehrere zylindrische, radiale 
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Einzeloffnungen in der Zapfen-/Rohr-Aufnahme vor- 
gesehen in Form von radialen Sacklochern. Hier- 
durch konnen punktartige Verquetschungen bzw. 
Krimpverbindungen mittels eines einfachen Stempel- 
werkzeugs realisiertwerden. Die Mehrzahl von derar- 
tigen Verstemmpunkten hat den Vorteil, dass die Be- 
festigung besonders sicher gegen ein Verdrehen 
oder ein Verrutschen ist. Durch die lokalen Deformie- 
rungen entstehen zwischen den jeweiligen Einzeloff- 
nungen Spannungen in dem Material des Halteroh- 
res, wodurch die Gesamtverbindung sicherer wird. 
Nach einer diesbezuglichen, alternativen Ausfuh- 
rungsform der Erfindung sind gegenuberliegende, 
langliche Offnungen vorgesehen fur eine Langver- 
stemmung des Ende des Halterohres in der Aufnah- 
me des Wischlagers. Die langlochartigen Offnungen 
und entsprechende Verformung, Verquetschung oder 
Verstemmung des Materials des Rohres in der Auf- 
nahme haben den Vorteil, dass eine Verdrehung oder 
Verschiebung des Wischlagers effektiv vermieden 
wird. 

[0010] Nach einer weiteren vorteilhaften Ausgestal- 
tung der Erfindung weist die Zapfen-/Rohr-Aufnahme 
ein inneres Zapfenteil auf und eine aufcere Umhul- 
lung, zur Bildung einer Rohraufnahme mit auf den 
Durchmesser und die Wandstarke des Halterohres 
abgestimmten Abmessungen. Die Abstimmung kann 
dabei so erfolgen, dass schon beim Einstecken des 
Rohrendes eine leichte Klemnnwirkung aufgebaut 
wird, was ein Auseinanderfallen der Teile vor einem 
endgultigen Verbinden durch Verkrimpen oder Ver- 
quetschen verhindert. 

[0011] Nach einer weiteren vorteilhaften Ausgestal- 
tung der Erfindung weist die auftere Umhullung der 
Zapfen-/Rohr-Aufnahme a u fie re Versteifungsrippen 
auf. Dies fuhrt zu Materialeinsparungen und Ge- 
wichtsreduzierung bei gleichbleibend guter Festigkeit 
des Wischlagers. 

[0012] Nach einer weiteren vorteilhaften Ausgestal- 
tung der Erfindung weist die Zapfen-/Rohr-Aufnahme 
im Innern Klemmrippen auf. Hierdurch konnen Her- 
stellungstoleranzen beim Spritzgieften des Wischla- 
gers ausgeglichen werden, und eine sichere, zen- 
trierte Positionierung des Wischlagers an dem Rohr 
des Gestanges ist gewahrleistet. 
[0013] Nach einer weiteren vorteilhaften Ausgestal- 
tung der Erfindung ist das Wischlager ein Formteil 
aus Kunststoff, welches durch Spritzgieften herge- 
stellt ist. Hierdurch konnen komplexe Formen auf ein- 
fache Weise realisiert werden. Die Gestaltung des 
Wischlagers kann somit durch entsprechende Ver- 
steifungsrippen und -abschnitte mit relativ wenig Ma- 
terial und Gewicht realisiert werden. 
[0014] Gemafc dem Verfahren zur Herstellung einer 
kraft- und formschlussigen Verbindung zwischen ei- 
nem Wischlager und einem freien Ende eines Halte- 
rohres gemaft Anspruch 10 wird ein Rohrende eines 
Haltegestanges in eine Zapfen-/Rohr-Aufnahme des 
Wischlagers eingesteckt und uber radiale Offnungen 
mit dem Zapfen durch mindestens teilweise Verfor- 



mung drehfest verbunden. Vorzugsweise ist das 
Rohr des Haltegestanges ein Metallrohr, sodass uber 
ein Verstemmen des Materials in den Offnungen der 
Zapfen-/Rohr-Aufnahme eine verdreh- und verschie- 
bungssichere Verbindung nach Art einer Verkrim- 
pung bzw. Verquetschung hergestellt wird. Die Mon- 
tage der Scheibenwischanlage ist somit erleichtert. 
[0015] Nach einer diesbezuglichen vorteilhaften 
Ausgestaltung der Erfindung wird eine Mehrzahl von 
Verstemmungen vorgesehen durch Verwenden eines 
punktformigen Verstemmungswerkzeuges. Nach Art 
eines Domes oder Stofiels, welcher in seinen Ab- 
messungen auf die radialen Offnungen in der Zap- 
fen-/Rohr-Aufnahme abgestimmt ist, wird durch ein- 
faches Einsetzen und Betatigen des Werkzeuges die 
sichere Verbindung des Wischlagers mit dem Halte- 
rohrdes Haltegestanges hergestellt. 
[0016] Nach einer diesbezuglichen vorteilhaften 
Ausgestaltung der Erfindung wird dabei das Rohrma- 
terial durch das Werkzeug durchstoflen, sodass eine 
kraterartige Verformung von Rohrmaterial in der Off- 
nung in der Zapfen-/Rohr-Aufnahme erzeugt wird. 
Hierdurch wird vermieden, dass durch leichtes Auf- 
biegen des Rohrmaterials die Verbindung sich an- 
schlieliend losen kann. 

Ausfuhrungsbeispiel 

[0017] Weitere Vorteile und Merkmale der Erfindung 
sind der nachfolgenden Beschreibung zu entneh- 
men, in welcher die Erfindung anhand der in der bei- 
gefugten Zeichnung dargestellten Ausfuhrungsbei- 
spiele naher beschrieben und erlautert ist. 
[0018] In der Zeichnung zeigen: 
[0019] Fig. 1a bis 1c verschiedene Schnittansichten 
eines ersten Ausfuhrungsbeispiels der Erfindung; 
[0020] Fig. 2a bis 2d verschiedene Schnittansich- 
ten eines Wischlagers eines zweiten Ausfuhrungs- 
beispiels gemaft der Erfindung; 
[0021] Fig. 3 eine teilweise geschnittene Ansicht ei- 
nes dritten Ausfuhrungsbeispiels der Erfindung mit 
abgewinkeltem Halterohr; 

[0022] Fig. 4 eine teilweise geschnittene Ansicht ei- 
nes vierten Ausfuhrungsbeispiels der Erfindung mit 
angeschweifctem Verbindungsrohrflansch; 
[0023] Fig. 5 eine Teilschnittansicht zur Veran- 
schaulichung des erfindungsgemaften Verfahrens 
zur Herstellung einer kraftschlussigen Verbindung 
des Wischlagers mit einem Halterohr; und 
[0024] Fig. 6a und 6b verschiedene Seitenansich- 
ten eines funften Ausfuhrungsbeispiels der Erfindung 
mit uberkreuztangeordnetem Halterohr und Wischla- 
ger. 

[0025] In den Fig. 1a bis 1c sind verschiedene 
Schnittansichten eines ersten Ausfuhrungsbeispiels 
der Erfindung eines Wischlagers in Verbindung mit 
dem zugehorigen Halterohr wiedergegeben. Das 
Wischlager 1 dient der Lagerung einer Scheibenwi- 
scherwelle 2. Des Weiteren weist das Wischlager 1 
Verbindungsflansche auf, zum Verbinden einerseits 
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mit dem Mehrgelenk-Gestange der Scheibenwisch- 
anlage (nicht dargestellt) und zum anderen einen Be- 
festigungsabschnitt 3, uber welchen das Halterohr 4 
mit dern Lager 1 fest verbunden ist. Das Halterohr 4 
ist seinerseits karosserieseitig am Fahrzeug fixiert. 
Erfindungsgemaft besteht der Befestigungsabschnitt 
3 des Wischlagers 1 aus einer Zapfen-/Rohr-Aufnah- 
me 6, in welche das stirnseitige Ende des Rohres 4 
einsteckbar ist. Die Zapfen-/Rohr-Aufnahme 6 ist aus 
einem inneren Zapfen 10 und einer aufceren Umhul- 
lung 11 gebildet, sodass eine ringformige Aufnahme 
fur das Rohrende des Halterohrs 4 gebildet wird. 
Seitlich sind jeweils zwei gegenuberliegende Offnun- 
gen 7 vorgesehen, welche die auftere Umhullung 11 
und den Zapfen 10 gleicherrnaften in Art eines Sack- 
lochs durchdringen. Somit kann durch ein geeignetes 
Verstemmwerkzeug das Rohr 4 nach seinem Einste- 
cken in die Aufnahme 6 durch seitliches Verstem- 
men, Verquetschen bzw. Verformen durch die Off- 
nungen 7 mit dem Wischlager 1 formschlussig und 
drehfest verbunden werden. Das Wischlager 1 ist 
vorzugsweise ein Spritzgussteil aus Kunststoff, wo- 
hingegen das Halterohr 4 des Haltegestanges vor- 
zugsweise ein Aluminiumrohr ist, jedoch ebenso aus 
Zink oder einem anderen metallischen Material her- 
gestellt sein kann. 

[0026] In den Fig. 2a bis 2d ist ein zweites Ausfuh- 
rungsbeispiel der Erfindung in verschiedenen Teil- 
schnittansichten wiedergegeben. Im Unterschied zu 
dem zuvor beschriebenen Ausfuhrungsbeispiel, in 
welchem eine punktformige Verstemmung oder Ver- 
formung des Halterohrs in dem Befestigungsab- 
schnitt 3 vorgesehen war, ist hier eine langliche Ver- 
stemmung bzw. Verkrimpung durch ein entsprechen- 
des langliches Werkzeug realisiert. Die Offnungen 7 
sind auch hier jeweils zentriert in Bezug auf eine Mit- 
telachse des Rohres und gegenuberliegend zueinan- 
der angeordnet, jedoch in Form einer langlichen, 
rechteckigen Offnung, die sich in Richtung der 
Langsachse des Rohres erstreckt. Die axiale Festig- 
keit der Verbindung zwischen dem Wischlager 1 und 
dem Halterohr 4 wird hierdurch verbessert. Ebenso 
wie in dem vorherigen Ausfuhrungsbeispiel sind die 
Offnungen 7 in Form von Sacklochern vorgesehen. 
Das heiftt, das verstemmte Material des Rohres 4 
wird im Bereich der Verstemmoffnungen 7 in eine 
entsprechende langliche, rechteckige Ausnehmung 
in dem Zapfen 10 des Befestigungsabschnitts 3 des 
Wischlagers 1 eingepresst. Zwischen dem Befesti- 
gungsabschnitt 3 und der im Wesentlichen rechtwink- 
lig dazu angeordneten Lageraufnahme fur die Welle 
des Scheibenwischers sind sternformig jeweils vier 
Versteifungsrippen 12 ausgebildet. Hierdurch wird 
die Verwindungssteifigkeit des Wischlagers 1 verbes- 
sert. 

[0027] In den Fig. 3 und 4 sind jeweils zwei weitere 
Ausfuhrungsbeispiele einer Verbindung des Wischla- 
gers 1 mit dem Halterohr 4 dargestellt mit jeweils un- 
terschiedlicher Ausgestaltung des Halterohrs 4. 
Wahrend in Fig. 3 das Halterohr 4 durch Abknicken 



und Einknicken im Wesentlichen rechtwinklig zu der 
Langsachse der Scheibenwischerwelle 2 angeordnet 
ist, ist in Fig. 4 die rechtwinklige Anordnung des Hal- 
terohrs 4 in Bezug zu dem Rohrende 5 durch eine 
zweiteilige Ausgestaltung realisiert. In letzterem Fall 
ist das Rohrende 5 mittels eines entsprechenden Fit- 
tings auf der Auftenseite des Halterohrs 4 durch 
Pressschweiften angefugt. Das offene Ende des Hal- 
terohrs 4 kann durch einen entsprechenden Ver- 
schlussstutzen geschlossen werden. Die Verbindung 
zwischen dem Wischlager 1 und dem Rohrende 5 er- 
folgt auch hier durch die erfindungsgema&e Verstem- 
mung bzw. Quetschverbindung, wobei aus Grunden 
der Vereinfachung in den zeichnerischen Darstellun- 
gen der Fig. 3 und 4 die Verstemmoffnungen 7 je- 
weils um 90° gedreht wiedergegeben sind. Im Ge- 
gensatz zu den vorherigen Ausfuhrungsbeispielen 
der Erfindung ist der Befestigungsabschnitt 3 des 
Wischlagers 1 hier mit einer zylindrischen Bohrung 
versehen zur direkten Aufnahme und Lagerung der 
Scheibenwischerwelle 2. Die Bohrung zur Aufnahme 
der Scheibenwischerwelle 2 ist vorzugsweise mit 
langlichen Nuten versehen (nicht dargestellt) zur Auf- 
nahme von Schmiermittel fur eine Schmierung der 
Welle 2. 

[0028] In der Fig. 5 ist schematisch das erfindungs- 
gemafce Verfahren anhand eines weiteren Ausfuh- 
rungsbeispiels dargestellt. Im Gegensatz zu den zu- 
vorigen Ausfuhrungsbeispielen sind hier die Offnun- 
gen 7 zum Verstemmen bzw. Verkrimpen des Roh- 
rendes 5 in der Zapfen-/Rohr-Aufnahme 6 als durch- 
gehende Bohrungen realisiert. Das Verstemmwerk- 
zeug 9 ist so ausgestaltet, dass das Material des 
Rohrendes 5 durchstochen wird, sodass kraterartige 
Einkerbungen von Rohrmaterial eine sichere Fixie- 
rung des Rohres 4 in der Aufnahme 6 ermoglichen. 
[0029] Die Fig. 6a und 6b zeigen zwei Seitenan- 
sichten eines weiteren Ausfuhrungsbeispiels der Er- 
findung mit einer spezifischen Anordnung der Befes- 
tigung des Rohrendes des Halterohres 4 bzw. des 
Befestigungsabschnitts 3 in Bezug zu dem Wischla- 
ger 1 . Im Unterschied zu den zuvorigen Ausfuhrungs- 
beispielen liegt hier der Befestigungsabschnitt 3 uber 
Kreuzzu der Wischachse der des Wischlagers 1, d.h. 
hintereinander und wesentlichen rechtwinklig verlau- 
fend, in der Darstellung der Fig. 6b. Die Verbindung 
zwischen Halterohr 4 und Wischlager 1 ist dadurch 
au&erst kompakt und im Volumen reduziert. Die Stei- 
figkeit des Wischlagers und seiner Befestigung ist 
verbessert. Gemafc Fig. 6a ist die Wischerwelle 2 
bzw. die Wischachse unterhalb des Rohrs 4 uber 
Kreuz angeordnet. Alternativ kann sie auch oberhalb 
uber Kreuz angeordnet sein. 

[0030] Samtliche in der Beschreibung, den nachfol- 
genden Anspruchen und der Zeichnung dargestellten 
Merkmale konnen sowohl einzeln als auch in beliebi- 
ger Kombination miteinander erfindungswesentlich 
sein. 
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Bezugszeichenliste 

1 Wischlager 

2 Scheibenwischerwelle 

3 Befestigungsabschnitt 

4 Halterohr eines Gestanges der Scheibenwi- 
schanlage 

5 Rohrende 

6 Za pf e n -/ Roh r- Auf n a h m e 

7 Offnung zum Verstemmen/Verkrimpen 

8 Fixierloch 

9 Verstemrnwerkzeug 

10 Haltezapfen 

11 Urnhullung 

1 2 Versteifungsrippe 

Patentanspruche 

1. Wischlager fur eine Welle einer Scheibenwi- 
schanlage von Kraftfahrzeugen, welches eine Auf- 
nahme fur eine Scheibenwischerwelle (2) sowie ei- 
nen Befestigungsabschnitt (3) aufweist, mittels wel- 
chem das Wischlager (1 ) drehfest an einem Ende (5) 
eines Halterohres (4) der Scheibenwischanlage be- 
festigbar ist, dadurch gekennzeichnet, dass der Be- 
festigungsabschnitt (3) eine Zapfen-/Rohr-Aufnahme 
(6) ist, auf welche das Rohrende (5) aufsteckbar ist, 
und dass radiale Offnungen (7) vorgesehen sind zurn 
Verstemmen des Rohres (4) in dem Befestigungsab- 
schnitt (3). 

2. Wischlager nach Anspruch 1 , dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Offnungen (7) des Befestigungs- 
abschnitts (3) gegenuberliegend und zentriert bezug- 
lich einer Mittelachse vorgesehen sind. 

3. Wischlager nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, dass mehrere zylindrische Einzel- 
offnungen in der Zapfen-/Rohr-Aufnahme (6) vorge- 
sehen sind in Form von radialen Sacklochern. 

4. Wischlager nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, dass gegenuberliegende langliche 
Offnungen (7) vorgesehen sind fur eine Langver- 
stemmung des Rohrendes (5). 

5. Wischlager nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass die Zap- 
fen-/Rohr-Aufnahme (6) ein inneres Zapfenteil (10) 
und eine auGere Urnhullung (11) aufweist zur Bildung 
einer Rohrendaufnahme mit auf den Durchmesser 
und die Wandstarke des Rohres (4) abgestimmten 
Abmessungen. 

6. Wischlager nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Urnhullung (11) mit aufceren Ver- 
steifungsrippen (12) versehen ist. 

7. Wischlager nach einem der Anspruche 5 oder 
6, dadurch gekennzeichnet, dass die Zap- 



fen-/Rohr-Aufnahme (6) mit Innenrippen versehen ist 
zum Verklemmen des Rohrendes (5). 

8. Wischlager nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Wischlager ein Formteil aus Kunststoff ist, welches 
durch Spritzgiefcen hergestellt ist. 

9. Wischlager nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass das Hal- 
terohr (4) aus Aluminium, aus einer Aluminiumlegie- 
rung oder aus Zink hergestellt ist. 

10. Verfahren zum Herstellen einer kraft- und 
formschlussigen Verbindung zwischen einem Wisch- 
lager (1) und einem Rohrende (5) eines Haltegestan- 
ges einer Scheibenwischanlage eines Kraftfahr- 
zeugs, dadurch gekennzeichnet, dass das Rohrende 
(5) in eine Zapfen-/Rohr-Aufnahme (6) des Wischla- 
gers (1) eingesteckt und uber radiale Offnungen (7) 
mit der Aufnahme (6) durch mindestens teilweise 
Verformung drehfest verbunden wird. 

11. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass eine Mehrzahl von Verstemmun- 
gen vorgenommen wird und ein punktformiges Ver- 
stemrnwerkzeug verwendet wird. 

12. Verfahren nach Anspruch 11, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass beim Verstemmen das Rohrma- 
terial durchstofcen wird. 

Es folgen 5 Blatt Zeichnungen 
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Fig. 5 
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Fig. 6b 
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